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DIGITALNE DVOJCA
PRE NEUSTALE ZLEPSOVANIE

VYROBY

Zakaznik: VELUX Commercial
Oblast pésobenia: Vyroba okien a stre$nych okien
Miesto realizacie: Vyrobna prevadzka, @stbirk, Dansko

VELUX Commercial je novou diviziou znacky VELUX
so sidlom v Dansku, ktora vyraba rieSenia streSného
zasklenia za ucelom zabezpelenia denného svetla
a Cerstvého vzduchu cez strechu. StreSné okna VELUX
Modular Skylights vyrabané v meste @stbirk sa daju
kombinovat v mnohych konfiguraciach stre3nych okien,
¢im vznikaju dokonalé rieSenia pre najrbéznejSie typy
budov: uzke chodby, vnutorné dvory, ateliéry, velké
cirkulacné priestory, ako aj sukromné domy.

VYROBNE KAPACITY
A NAKLADY

Uspora &

Transformacia na inovativnu vyrobu

.Koncept digitdlneho dvoj¢ata od Asseco CEIT,
podporeny systémom Sewio RTLS, otvoril celu §ka-
lu pripadov pouzitia, ktoré neustale realizujeme,
pricom kazdym krokom dosahujeme vys$Siu Uroven
digitalnej vyspelosti, zvySujeme efektivitu a ¢o je
najddlezitejSie, ziskavame konkurenénu vyhodu.
Prepadja situacie v realnom case s prostredim di-
gitdlneho dvojcata, kde mbézeme okamzite prijat
napravné opatrenia a ziskat tak rozsiahlu databazu
udajov na analyzu. Nem&zeme zmenit to, €o sa sta-
lo dnes, ale m&zeme analyzovat, ucit sa a ovplyv-
novat to, o sa stane zajtra, pomocou kompetencii
Asseco CEIT.”

Rastislav Ruckay, Manazér pre zlepsenie vyroby,
VELUX Commercial

Spolo¢nost VELUX Commercial sa rozhodla transformovat manualny vyrobny systém nového inovovaného
produktu modularnych streSnych okien VELUX Modular Skylights na poloautomaticky a plne automaticky systém
s potencidlom modularity a vysSej efektivnosti, kedZze ponuka vysoko customizované produkty. Aby bolo
zabezpecené kontinualne zlepSovanie s najvyssou mierou benefitov, bolo potrebné zaviest koncepciu digitalneho

dvojcata s prepojenim vietkych systémov.



Cesta k neustalemu zlepsovaniu

Modularny vyrobny systém Digitalne dvojca 3D navrh a simuldcia
vyuzivajuci linku AGV inovativheho vyrobného systému

Spoloc¢nost Asseco CEIT v prvom kroku navrhla koncepcné a vysoko efektivhe usporiadanie vyrobnej linky na baze
AGV z dévodu zabezpecenia maximalnej flexibility montazneho procesu. Prezentacia bola realizovana vizualizaciou
pomocou virtualnej reality. Podrobna dynamicka simuldcia nasledne poskytla informacie o pozadovanom pocte AGV
zariadeni, ktoré je potrebné implementovat na splnenie predpokladanej buducej vyroby.

AGV so Specidlnymi zachytavacmi boli implementované a cely riadiaci systém bol pripojeny k vyrobnému systému
SAP. Nasledne bola vytvorena siet RTLS zaloZzena na UWB technoldgii s pouzitim 40 osobnych tagov, 17 tagov na zaria-
deniach AGV a dvoch ru¢nych vysokozdviznych vozikov, ktoré komunikuju s 12 kotvami a pokryvaju plochu 2 304 m2,
Boli pridané funkcie, ako je lokalizacia, notifikacia operatorov, automatické nastavenie vysky zachytavaca pre optimal-
nu ergonoémiu, planovanie, riadenie a monitorovanie TPM.

Automatizované vyrobné pracoviska boli napojené na vsetky interné systémy a vzniklo tak digitdlne dvojca
s dashboardami vo virtualnej realite. Jednym zo zavere¢nych krokov bola optimalizacia procesu denného planovania vy-
roby realizovana pomocou dynamickej simulacie, ako aj redlnych dat z redlneho vyrobného systému v digitalnom dvojcati.



Projekt v Cislach:

Zvysena bezpecnost
lepsi prehlad a chapanie bezpecnosti vdaka
tréningom

3X

zvySeny objem vyroby
na rovnakym priestore

40 %

zvySenie produktivit
lepSieho riadenj
a automatizd

90

zvy$enie vykonu
TPM aktivit

znizenie WIP vdaka zlepse
komunikac¢nych kanalov
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Vyhody projektu

_) Agilny vyrobny systém schopny efektivhe reagovat na pozadovany objem vyroby a zaroven Setrit
=17k vyrobné kapacity a naklady
o Zozbierané a vyhodnotené data pouzité na vypocet KPI v redlnom ¢ase pre dashboardy a rézne reporty
iﬁj Zmena myslenia z reaktivneho na proaktivhe konanie
ﬁ Rozvoj ludi a spolonosti prostrednictvom zapojenia ¢lenov timu do procesu transformacie - u¢enie
© sa hovym zru¢nostiam, zmena pracovnych povinnosti
00 Bola vytvorena znalostna databaza na dalSie pouzitie, ktord je klu€ova pre udrzanie vysokej urovne
Standardizacie procesov
) Digitalizacia vo vyrobe - transformacia z papierového vyrobného prostredia do procesov digitalneho
dvojcata

Vysoka uroven

Standardizacie

Procesov
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